Pecené Vécko 09
halové hazedlo kategorie FIN

Uvodem ze soutéZnich pravidel FAI:

3.N.9 Kategorie vysek hal

SoutéZe a rekordy jsou rozdéleny podle ndsledujicich vyskovych kategorii:

I. - vyska mensi neZ 8 m

Il. -mezi 8 aZ 15 m

Ill. - mezi 15 aZ 30 m

IV. - vyssineZ 30 m

Spi¢kovych vykont s modelem, ktery md tuhou konstrukci k¥idla Ize dosahnout jen ve vyssich halach,
pocitam tak od 12m a vyhodu ziskavaji v halach hodné vysokych. V nizsich halach do 10m, kde se Iéta
vétsina nasich soutéZi a i v haldch kolem 15m (TLC Décin 14m, ZS Mélnik 13,4m) jsou ve vyhodé lehka
hazedla s deformovatelnym kfidlem (pruznou , klapkou®), které reaguje na vyssi rychlost pti hodu
zménou profilu.

Konstrukce kridla s deformovatelnym profilem mlze mit mnoho podob. Cil je ale stejny - aby
prohnuti profilu pti vysoké rychlosti (vyhozeni) se narovnalo a kfidlo mélo co nejmensi vztlak a odpor
a tedy dosahlo vétsi vysky nez rozméroveé a vahoveé stejné kridlo tuhé konstrukce.

Pro nedostupnost, ¢i spiS neznalost balzy patfi¢né kvality jsem nezkousSel celobalzové kridlo podle
Damira Kosira (VL 2/2011), (také Michal Chudoba VL 2/2015) a ke kompozitovému kfidlu podle Jitiho
Tlmy ¢i Michala Michny (VL 3/2012) jsem nedosel. Dosahované vykony kompozitovych konstrukci
jsou podle poslednich vysledkid nejlepsi. Nejten¢i mozny profil umoziiuje dosahnout velkych vysek a
nizka vaha pomalého kluzu.

Hazedlo Pecené Vécko vyslo z jednoduchého modelu - kfidlo z extrudovaného polystyrenu (XPS) s
balzovou vyztuhou.

Vylepseni spociva pravé v tom, Ze kiidlo ma pruznou , klapku®, nebo spis klapku na pruzném pantu.
To umoznuje dosdhnout slusné vysky vyhozeni pfi nizké vaze hazedla a velmi pomalého kluzu a
opadani. V nizsich haldch do 10m je konkurenceschopné kompozitovym konstrukcim. Dosahuje
vykon( pres 30 vterin (nejlepsi hody 37 vtefrin).

Téchto hazedel jsem postavil 12 s postupnou optimalizaci geometrie a provedeni. Jako nejvykonné;jsi
a nejspolehlivési je ¢. 09, posledni tfi uz nepfinesly zlepseni.

K stavbé

Zakladni tvar kfidla je pétiuhelnik s pfimou odtokovou hranou. Pfima odtokovka je zakladnou pro
dal$i odmérovani, pro dodrieni symetrie kiidla i celého modelu. Sipovy tvar pfirozené rozklada

P/

pevnost a ,,zabér” kfidla od korene ke konclim.

B&hem stavby je dlleZité kontrolovat a zapisovat vahy dilli (pozor u polystyrenu, pfi brouseni vznika
staticka elektfina a mlzZe dojit k opravdu velké chybé pfi vazeni), (Tabulka).

K lepeni pouZivam dvé vterinova lepidla — normalni a specialni na polystyren, konkrétné Power fix
STYRO od RCM Pelikan. Kde to jde, radéji nasadim normalni, tj. na vSechny spoje balza-balza a balza-
uhlik (uhlik je tfeba jemné prebrousit). K nanaseni pouzivam tenky aplikator a taky spendlik. Ke
kresleni fix liner 0,1.

Polotovary kfidel: materialem je XPS Depron, deska tl.3mm (aZ p¥i stavbé poslednich modell jsem si
vsiml, Ze ma orientovanou strukturu, takZe desku je tfeba napred zkusit, v kterém sméru je pevnéjsi
na ohyb).

Polotovary levé a pravé pllky kridla pfesné ufizneme s 10mm pfesahem na nabézné strané, tedy 310
x 110 > 70, s pravymi Uhly u odtokové hrany. Na vrchni strané od odtokové hrany odmétime u kofene




80 a u konce 65mm. Nakreslime spojnici - tudy vede linie prvotniho brusu pred pecenim (obr. 1). K
Care nalepime papirovou maskovaci pasku a mdZeme brousit shora celou plochu od pasky

k odtokové hrané do klinu brusnym papirem 150 az 100. Je tfeba jisté opatrnosti a citu — netlacit na
pilu a pouzit opravdu ostry Smirgl. V prlibéhu kontrolujeme soumérnost (mé nejvic fekne hmat a oko)
a po odlepeni pasky vahu, aby obé pllky byly stejné. Odtokova hrana by méla mit tloustku tak 1 -
1,5mm, tedy rezervu pro konecné vybrouseni do ,papirové” tloustky.

Peceni: Na plechovou $ablonu umistime polotovar levého kfidla tak, Ze ndbézna hrana bude presné
20mm od kraje Sablony ( x =y = 20). Dale podle postupu , Pecend kfidla“. U pravého polotovaru
posuneme konec kfidla dal do zakfivené Casti Sablony o 6mm (x = 20 ; y = 26).

Hazedlo je sefizené pro hod a kluz prava-prava. Proto pravé kridlo peéeme jinak umisténé. Na

pravém konci bude vétsi uhel ndbéhu, takze v kluzu model leti tzv. plochou zatacku, bez zbytecného
naklonu.

Po upeceni Cisté ufizneme presah ndabéziné strany na miru (310 x 100 > 60).

Dokonceni kridla:

Vybereme balzu 3 co nejlepsi kvality s hustotou okolo 90 a7 100g/dm? a u¥izneme nabézné nosniky
Sitky 20 > 10 a délky cca 320 a ptipadné presné dolicujeme s polotovary.

Kazda nepresnost spotiebuje vic lepidla a pfidava na vaze. Lepime (podloZené félii) na kraji stolu tak,
Ze odtokovka prepadava pres hranu stolu dol(, aby spodni strana kfidla licovala s balzou. Nahore
muze vzniknout schod. Na polystyren naneseme cesticku lepidla, poloZime na stll a priblizime balzu.
Pak prsty domackavame spoj. Po zaschnuti sbrousime - srovname kfidlo shora i zespodu do roviny.
Na spodni stranu nakreslime osu pantu klapky a koridor brouseni. Ohrani¢ime maskovaci paskou a

v koridoru vybrousime nahrubo plynulé zeslabeni — pant.

Odstranime pasku a zacneme brousit nacisto (kfidlo by mélo byt co nejtenci a nejlehci pfi zachovani
pevnosti — jak snadné). Nabéznou ¢ast zeslabujeme smérem ke konclim, podle pevnosti balzy je
tloustka u kofene 2,2 ; ve stfedu 2,0 ; na konci 1,9. Pdorysny tvar provedeme zhruba podle vykresu.
Nabézku nechame radéji Sirsi a tlustsi (a hranu tupé&;jsi kvali zranitelnosti). Zeslabovat mizeme jesté
na hotovém modelu pfi zalétavani (da se usetfit hodné vahy, ale pokud to prezeneme, bude se kfidlo
pfi hodu vinit a nepljde hodit s plnou razanci). Priibézné kontrolujeme soumérnost, pribéh pevnosti
a vahu. Pri brouseni spodku taky ladime pruznost pantu, zde nesmime probrousit! Kone¢nou tuhost
pantu miZeme dobrousit téZ aZ pri zalétavani. Odtokovou cast také co nejvic zeslabime. Na zavér vse
vyhladime nejjemné;jSim Smirglem (mé se osvédcily Svycarské SIA, ty podlepené molitanem SIASOFT a
SIAAIR, zrnitost 600 az 1000). Pllky kridla peclivé slicujeme a sesadime do vzepéti 12° (nedoporucuji
mensi). Dbame na pfimost odtokové hrany a zachovani prekrouceni daného pecenim. Je to dost
ofiSek. Pak staci spoj balzovych ndbézek pouze shora zakdpnout vtefinakem. Po kontrole soumérnosti
zalepime shora i polystyrenovou ¢ast (jen k zacatku pantu) vtefinakem na polystyren.

Trup a montaz: Pfipravime si pylon z pevnéjsi balzy 2 s |éty nastojato, a to s rezervou na slicovani asi
o 5mm vyssi. Spodek spoje kfidla srovname, peclivé nalicujeme pylon a pfilepime opét pfislusnymi
vtefinaky. Napred balzu pak XPS. Timto lepenim zaroven doplnime spoj kfidla zespodu. Lepidlem
Setfime. Ze stran ho doplnime aZ pfi laminovani uhlikového papiru. Pro dobrou pevnost je tfreba
kridlo k pylonu pevné pfitlacit. Spodek pylonu srovname tak, aby od trubky trupu byl rozdil
vzdalenosti ndbézné a odtokové hrany 13mm (Uhel ndbéhu cca 6,5°). Nabézna cast kridla by méla byt

rovnobéznad s trubkou. Vyska pylonu podle vykresu 11mm neni zadsadné tak dulezita. Na pylon

prilepime uhlikovou trubku, opét dobre pfritlacime. Tento uzel okolo pylonu je nejdlleZitéjsi a taky
nejsloZitéjsi ¢ast pri kompletaci, jak pro letové chovani, tak pro pevnost. Proto licovani kontroluju
proti svétlu a opakované zkousim nasucho. Pti lepeni pouzivame kousky folie, také pomzou



mikroténové rukavice. Na zavér to celé zpevnime prouzky uhlikového papiru (10g/m?). Vidy pres
papir naneseme trochu vtetinaku, prikryjeme folii a stiskneme. Tak po etapach ptilepime cely
prouzek pres trubku na boky pylonu az na kfidlo. Opét lepidlem hodné Setfime. Laminovat
vtefindkem mozna neni nejstastné;jsi postup. Podle sebe zvolte jiny, vhodna bude epoxidova
pryskyfici L285. Opérku pro ukazovak z preklizky 0,6 nalepime podle své ruky. Ve stfedu kfidla mezi
klapkami prostfihneme nebo vybrousime mezeru tak, aby klapky mohly volné chodit.

Ocasni plochy: Balzové se daji udélat tenci a hladsi, tudiz s mensSim odporem proudéni, ale jsou dost
zranitelné. Odolné;jsi vybrousime z Depronu. Ddme pozor na orientaci struktury, zvlasté u VOP.
Nejradéji se lame podél uhlikové trubky, takze stred nechame trochu silnéjsi. Doporucena vaha VOP
je 0,35g (tloustku odhaduji tak na 0,8 az 1,5mm; na vykresu neni uvedeno). Ocasni plochy nalepime
s 10mm volnym koncem, aby konec SOP mohl byt ohnut jako kormidlo. Napfed lepime VOP ze spodu
s naklonem doleva ze zatacky.

Hlavice a létani: U provedeni hlavice zvitézila opét jednoduchost — obycejna buZirka. Je nerozbitna,
snadno vymeénitelna, prodlouZi uhlikovou trubku, tlumi narazy a klouZze po podlaze.

Pti zaklouzavani napred v prstech ohneme téch 10mm na konci SOP doprava. Poloha tézisté je nékde
okolo 45% hloubky kfidla (zavisi mimo jiné na velikosti zatacky). Buzirku udélame delsi a postupné ji
zkracujeme, aZ hazedlo zac¢ne v ustaleném letu malinko houpat a zarovert ma pozadovanou kluzovou
zatacku. Pak zpétné dovazujeme drobecky plasteliny za buZirkou. VOP nechame rovnou! podélnou

stabilitu pouze dovaZujeme. Hazime pod nizSim uhlem, spis do dalky, pod strop. Tam by mélo letadlo

rovné doletét, zpomalit a otocit se doprava. A bez zhoupnuti a ztraty vysky zacit klouzat. Pokud znovu
sefizujete zatacku, opakujte vyvazeni od houpani k dovazeni plastelinou. KdyzZ se Vam podafi po
desitkach nezdafenych pokust ,trefit” 4 hody z deviti, mate vyhrano. Tento styl se mi osvéddil vic i ve
vysokych haldch. Hodime-li strmé nahoru, dosahneme vétsi vysky, ale trefit se aby to na vrcholu
,klaplo” spotfebuje vic pokus( (pfi soutézi se zapocitavaji 3 nejlepsi z deviti). Vétsinou na vrcholu
letadlo hodné zhoupne a neZ se srovna vysku ztrati a ¢asto se rozleti nespravnym smérem.

Pokud pfti hodu letadlo nechce letét rovné a daleko nahoru a ma tendenci se vzpinat, ztencujeme
panty na kridle. Ur¢eni idedlni tuhosti pantu je otazka citu. Kazdopadné neztencujeme panty zbrkle
hned po prvnich nedspésnych hodech. Napred vyzkousime hazet letadlo rdznymi styly s co nejlepsim
vykonem, nejlépe méfit Casy. Tak po Upravé pozname rozdil. Kdyz letadlo pfi prechodu zacne houpat
a jen neochotné zpomaluje, nebo nechce zpomalit viibec a pokracuje rychle k podlaze, jsou panty asi
uz prilis mékké. Zkousejte zménit styl hodu. MizZe pomoct natazeni VOP, nebo zpevnit panty (lepici
paskou? redénym kontaktnim lepidlem na polystyrén? Tady uz je to alchymie).

Vykres téz ke staZzeni na strankdch MK Ostrov, rubrika Recepty:
http://mk02ostrov.wbs.cz/pecene_v/pecene_vecko 09 verze 03.pdf



