Pecena kridla
Tepelné tvarovani lehéeného polystyrenu

Tento postup vznikl pfi snaze vylepsit jednoduché halové hazedlo kategorie FIN s polystyrenovym
kridlem. Chtél jsem prosté postavit co nejvykonnéjsi kfidlo z dostupného materialu a bez potizovani
zvlastniho vybaveni (vakuové laminovani). Zhotoveni kfidla s tenkym a znac¢né prohnutym profilem
metodou fezani odporovym dratem je dost problematické, brouseni z bloku otrocké a tvarovani za
studena pofiderni. Tvarovani zatepla zacalo ndpadem jednoduse vyuzit lesticku na fotografie (jde to)
a skoncilo v troubé. A tak Uplné jednoduché uz to neni. ,,Zadarmo” uz dneska asi nejde nic.

Tepelné zafixovat tvar podle plechové Sablony se jevi jako celkem vyhodny postup. Umoziuje

vytvarovat kfidlo aZ blizko pfed dokoncenim i jako finalni Upravu. Profil kfidla Ize do jisté miry
modelovat (upravovat) zménou pozice na jedné Sabloné, tedy se da vyuZit k vyvoji. Posunutim pozice
na Sabloné Ize docilit toho, Ze u kofene je profil kfidla pozitivni a smérem ke konci pfechazi do
negativu a to na kazdé pulce kfidla samostatné. Toto spolu se zménou pldorysného tvaru kfidla je
,oteviena hra s uhly“, miZeme si s tim pohrat.

Na jedné Sabloné Ize opakovat jiz vyzkouSeny tvar, tedy da se vyuZit skupinou modelara napf¥. pro
klubovy krouzek.

Z nékolika malo produktll z extrudovaného polystyrenu (XPS), které jsem mél v ruce, jsem zvolil
Depron, deska tl. 3mm z modelaiské prodejny. Depron dobfe drzi tvar, ma sluSnou pevnost a da se

bez defektl opracovavat. Az pfi stavbé poslednich modell jsem si vSiml, Ze ma orientovanou
strukturu, takZe desku je tfeba napred zkusit, ve kterém sméru je pevnéjsi na ohyb. Nevim, jestli
pecenim orientace zmizi. Ale stejné jde poutzit jiny lehéeny polystyren s eventualni Upravou rezimu
peceni. Polypropylen jsem nezkousel.

Sablona: jako materidl sta&i oby&ejny ocelovy pozinkovany nebo &erny plech tl. 0,8 (jiny plech
odpovidajici pevnosti). Povrch nemusi byt néjak extra upraveny. Sablona je do hloubky 70mm rovna.
Na rovnou ¢ast (te¢né) navazuje kruhové zahnuti. To je geometricky zameér, v praxi je hlavni, aby
prohnuti neutikalo k jedné strané a bylo maximalné soumérné. K vytvarovani bude asi tfeba navstivit
klempife a pouZzit zakruzovacku a pak to jesté ruc¢né doladit. Rozméry jsou omezeny velikosti
tepelného zafizeni, v mém pfipadé $itkou domdci trouby. Sablona 380x160 umozni vyrobit plku
kridla dlouhou 360, tedy model muizZe mit rozpéti pres 700mm.

Na Sablonu (vypouklou stranu) podle rozvahy umistime polotovar jedné pulky kfidla (postaveni —
vzdalenosti x ay si zapiSeme). Polotovar na koncich provizorné zajistime kousky maskovaci pasky.
Na to poloZzime jako separacni vrstvu list papiru (kancelarsky nebo radéji silnéjsi). Od stfedu

k jednomu kraji zacneme omotavat plech maskovaci paskou (§ 30-40), zavit vedle zavitu

s dostatecnym presahem. Pred dokoncenim nezapomeneme odstranit provizorni kousek pasky.
Stejné od stfedu omotame zbytek Sablony. Zavity musime dostatecné utahovat.



Peceni: teplotu a Casy tepelného procesu, které uvedu berte orientacné, plati bohuzel jen pro mou
el. troubu Gorenje (EVP444-424M B50PP). Na rost v prostredni vysce poloZim a vystfedim omotanou
Sablonu. Poloha Sablony v prostoru trouby musi byt stale stejna (trouba pece v kazdém rohu jinak). U
zadni stény necham mezeru vétsi nez u dvitek (vzadu to vic pfipaluje). Zavru dvirka, zvolim ohrev
horni (0,9kW) + spodni (1,1kW) s horkovzduSnym ventildtorem. Termostat nastavim na 95°C. Ohfev

zacina od studené trouby. Pak ¢ekam (asi 5min.), az kontrolka termostatu zhasne a zmacknu stopky.
Po 1,5 minutové vydrZzi na maximalni teploté Sablonu vytahnu. Po vychladnuti vysvobodim upecené
kfidlo. Na obou stranach by mélo mit mirné slinuty, leskly povrch, rohy mGzou byt lehce otavené.

Objem se trochu zvétsi. Kratsi ¢as vydrze nedoporucuji, lepsi je snizit teplotu a tfeba i ¢as prodlouzit.

To plati zvlast v pripadé, kdyz bude polystyren nehomogenné propeceny (nestejné otavené rohy,
nestejny povrch, nestejné zvétseni objemu).

Pozn.: Nastaveni 95°C na termostatu neznamena 95°C v troubé a v rliznych troubach uz vibec ne.
Skuteéna teplota u Sablony se miZe odchylovat 0 10 i vice °C od zadané hodnoty. Tim nechci strasit,
jen chci poukdzat na to, Ze zadana teplota je jen relativni hodnota.

Finalni aprava: upéct mizeme jen obdélnikovou desku jako na obrazku a pak fezanim a brousenim
kridlo dokoncit. Nebo vyfiznout tvar kfidla s nejnutnéjsim presahem a zbrousit odtokovou stranu do
klinu. Pak teprve kfidlo upéct. Vznikly polotovar dokoncit brousenim. Pro méné ndrocné modely
mUlZeme vyuZit to, Ze pfi peceni se povrch otavi. TakZe cely tvar vybrousime pred pecenim a staci
hrubym Smirglem — na strané plechové Sablony i pod papirem se povrch v troubé zatdhne a vylesti.
K brouseni pred pecenim pouzivdm Smirgl se zrnem 100.
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Text k obrdzku:

Plechova sablona

Na Sabloné je postaveni levé pllky obdélnikového kfidla, od kofene ke konci se prohnuti profilu a
Uhel ndbéhu zmensuje (negativ). Vzdalenosti x ay zrcadlové prohozené plati pro pravou pulku.
Pokud chceme mit na konci pravé pllky vétsi thel ndbéhu (mensi negativ do pravé zatacky), zvétSime
vzdalenost y.



